TIG XP 5
Instandhaltungssoftware

Vereinfachen Sie das Management lhrer Instandhaltungsarbeiten




Erndhen Sie Ihre Produktivitat
Mit unserem modernen
Instandhaltungsprogramm

Die Organisation von Instandhaltung und Schmierung ist
eine sehr komplexe Aufgabe. Sie erfordert die Auswer-
tung mehrerer Parameter, wie z.B. der Verarbeitungs-
schritte, Gerate, Werkzeuge, Schmierstoffe, Instand-
haltungsintervalle, Mitarbeiter und mehr.

TOoTAL

Die TIG XP 5 Software zum Instandhaltungsmanagement
wurde basierend auf dem Fachwissen unserer Ingenieure
entwickelt, die taglich mit allen Aspekten der Instandhaltungs-
arbeiten konfrontiert werden.

¢ VerfUgbar in 3 Versionen: General Maintenance (Allgemeine
Instandhaltung), Food Processing (Lebensmittelverarbeitung) und
Metalworking (Metallbearbeitung).

e Jetzt in 13 Sprachen: Englisch, Franzdsisch, Deutsch, Italienisch,

Spanisch, Portugiesisch, Niederlandisch, Polnisch, Tschechisch,

Ungarisch, Indonesisch, Chinesisch und Koreanisch.
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H lhre Vorteile:

fir mehr Produktivitat
und Einsparungen

. zur Uberwachung
jedes einzelnen Instandhaltungsparameters, einschlieBlich der
Olanalysen

durch das integrierte Management von Dokumen-
tationen und kritischen Kontrollpunkten

° mit unserem
maBgeschneiderten Implementierungstraining und unseren
Foérderkursen

ERFORDERLICHE COMPUTERKONFIGURATION

* Windows 95, 98, NT, 2000, XP, Vista, 7

* Einzelplatz oder Netzwerkumgebung

* Pentium 4 mit mind. 1 GB RAM

¢ Hard Disk mit mind. 1 GB freiem Speicherplatz

* CD-Rom-Laufwerk

* Farbmonitor mit einer Mindestauflésung von 1024 x768
* Drucker mit Windows-Treiber




Speziell fur die Lebensmittelverarbeitung

XP 5 )

FOOD Speziell fir die lebensmittelverarbeitende Industrie entwickelt,
v

erleichtert die TIG XP 5 FOOD Software zusatzlich zur Organisation
der Instandhaltung in lhrem Werk auch das Management kritischer
Punkte im Hinblick auf das HACCP*-Konzept.
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Funktionen der

TIG XP 5

HACCP*
Management

Nachverfolgung

lebensmittel-
technischer
Schmierstoffe

Management kritischer Punkte

HACCP* TIG XP 5 FOOD

Risikomanagement e Ausdruck des Instandhaltungsplans vor Ort
i * Akquisition in TIG

Definition kritischer Punkte ® Zuordnung kritischer Punkte

Definition kritischer Grenzwerte e Zuordnung von NSF H1 Schmierstoffen
: e Definition von Kontrollanalysen

Uberwachung ® \Jorbeugendes und zustandsorientiertes Instandhal-

¢ tungsmanagement
Korrigierende MaBnahmen ¢ Korrigierendes Instandhaltungsmanagement
Uberpriifung e Situationsbericht: Instandhaltung und kritische Punkte
Dokumentation (HACCP* Plan) ¢ Dokumentenmanagement

¢ Instandhaltungsberichte

B lhre Vorteile:

zur Verwaltung
lhrer Instandhaltung und Schmierung gemans HACCP*

wahrend
des gesamten Produktionsprozesses

um Fehler bei

der Schmierung der Maschinen zu vermeiden

wahrend
der Audits zur Lebensmittelsicherheit

*HACCP: Hazard Analysis Critical Control Points (Gefahrdungsanalyse und kritische Lenkungspunkte)



Speziell fur die Metallbearbeitung

Bei der Metallbearbeitung haben die Qualitat der Flussig-
keit und die Prazision der Werkzeuge einen entscheidenden
Einfluss auf die Ausfiihrung der Verarbeitung.

Mit der TIG XP 5 METALWORKING Software kénnen Sie,
zusatzlich zur Unterstitzung der klassischen Parameter zur
vorbeugenden, zustandsorientierten und korrigierenden
Instandhaltung, auch den Zustand der eingesetzten Schneid-
werkzeuge und Fliissigkeiten genau verfolgen.
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Uberwachung der Schneidwerkzeuge und FlUssigkeiten

Management der Schneidwerkzeuge Management der wasserbasierten

Metallbearbeitungsfliissigkeiten

¢ Bewertung der Lebensdauer der Werkzeuge, ¢ \erfolgung der Konzentrationsparameter zur
soweit sich diese auf die Art des verwendeten : Instandhaltung der Flissigkeitssysteme
Schmierstoffes, die Konzentration und den . . . .
Arbeitsablauf bezieht : * Archivierung aller Zusétze und Konzentrationsprifungen
o Export der Werte in eine Text- oder Excel®-Datei ¢ Aufzeichnung und Erstellung eines kontinuierlichen

Berichts Uber den Flissigkeitsverbrauch

® Export der Werte in eine Text- oder Excel®-Datei

B lhre Vorteile:

zur Uberwachung aller
Maschinenbearbeitungsvorgéange im Hinblick auf die Instandhaltung

der Flussigkeiten

lhrer Gerate

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen haben Richtwertcharakter und sind fir TOTAL nicht verbindlich.
Im Hinblick auf die stédndige Verbesserung behalt sich TOTAL das Recht vor, die Eigenschaften der eigenen Produkte und
Leistungen zu verandern, um sie zu verbessern bzw. an Gesetzesinderungen oder technologische Anderungen anzupassen.



Allgemeine Instandhaltung
Funktionen des TIG XP 5 Programms
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Kundenspezifische Programmierung

e Speicherung der Quelldaten wahrend der Erstellung der Machbarkeitsstudie
¢ Gleichzeitiges Management mehrerer Instandhaltungsplane

e Netzwerkinstallation und Datenverbund mdoglich

e Definierbare Nutzerprivilegien im Sinne lhrer internen Organisation

Ebene 1
Administrator

Ebene 2
Bediener

Ebene 3
Schreibgeschiitzt

e Schmierplankonzept
¢ Aktualisierung

* Zeitplan fir die Instandhaltungs-
arbeiten : M : |

e Validierung

¢ Abruf von Schmierplanen, Berichten, : :
MaBnahmen, Analysen, etc. M M |
e Ausdruck : : :

Organisation der vorbeugenden, zustandsorientierten und

korrigierenden Instandhaltung

e Zeitplan der reellen und simulierten Arbeitsbelastungen
¢ Aufzeichnungen der durchgefihrten Arbeiten
¢ Erinnerungssignal zur Planung der Reparaturauftrage

Management der Olanalysen

¢ Automatische Probenentnahme der im Einsatz befindlichen Schmierstoffe mit Erinnerungssignal
¢ Direkter Import der Ergebnisse der in unseren Labors durchgefiihrten Analysen
(ANAC PRO, ANAC INDUS, ANAC COOLANT, ANAC GAS, ANAC EXPERT)
¢ Speicherung physikochemischer Eigenschaften, Diagnosen und Kommentare
¢ Grafische Trends der Entwicklung jeder gemessenen Eigenschaft
e Management der Gerate mit anschlieBender Analyse

Management des Produktbestandes

e Prognosen zum Verbrauch von Schmierstoffen und Teilen
¢ Riickverfolgung des Verbrauchs
¢ Management von Auftragen und Lieferungen

Integriertes Dokumentenmanagement

* Produkte: technische Datenblatter, Sicherheitsdatenblatter, etc.

¢ Interne Dokumente: interne Ablaufe, Betriebsablaufe, Instandhaltungsflhrer, etc.
e Externe Dokumente: Standards, Gesetzgebung, etc.

¢ Lieferantenvertragsmanagement

Analyse der Instandhaltungskosten /

e Kosten fur Schmierstoffe, Ersatzteile, Arbeitskrafte
e Export von Dateien in Excel®- oder Access®-Formate zur Durchfiihrung
von Datenanalysen




4 Grunde, sich fur

Einfache Anwendung Langlebig

Vollstandig Technische Unterstutzung

TOTAL Deutschland GmbH
Direktion Schmierstoffe
TOUR TOTAL - Europacity
Jean-Monnet-StraB3e 2
10557 Berlin
Telefon: (030) 20 27-6787
Fax: (030) 20 27-6634

E-Mail: rm.industrie@total.de

www.total.de

Die TOTAL Deutschland GmbH ist nach EN ISO 9001:2008 zertifiziert.




